Chez PID, les étapes de fabrication sont parfaitement maitrisées depuis plus de 40 ans

Umﬁ_ca 40 ans, PID progult des piscines polyester en ameliorant sans cesse sa fabrication parl’emplol rigoureusx d2 matiéres

premiéres haut de gamme (résine vinylester anti-corrosion) comking au savoir faire de ses opératzurs formes aux
derniéras innovations teckniques.

La combinaison enire savoir faire et technologie garantie aux preduits PID une qualité de stratfié de polyester armé de lengue
durée ains qu'une résistance structurelle parmettant de s’adapter dans le temps & toutes natures de tarrains.

GARANTIES ET A SSURA NCES; Toulesles piscines labriguses par PID beénefivien deluulesles gaanliesprévues parla b,
notamment une RC fabricant incluant fa GARANTIE DECENNALE par ceptaisation {contral N°77283823 aupréds oz la
compagnie Ahsille Azsirances) surla sinetire, 'étancheité et ke Gal Coat (sous réserve ou strict respact dine instaliation

comonmme au cahior gos chargos PID ot au DTU de pose de la ceque polyester, ainai gue du respect de notre guide d'utiica
fiowr el e lrelizn).
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Contrile qualité - Finition Chargement Installation




PREPARATION MOULE 29

1/ Fiche fabrication pour une tracgabilité parfaite
2/3 Phase préparatoire avant application gelcoat (agent demoulage)
4/ Mise en cire
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APPLICATION DU GELCOAT

1/ Moule
2/3/4 Application d'un gelcoat (couleur) ISO NPG anti-UV




STRATIFICATION / MOULAGE

1/ Application de mat de verre associé a la résine vinylester anti-corrosion,
constituant une barriére coat pour prévenir des phénoménes d'osmose

2/3 Différentes couches de mat de verre et roving mat associées a une resine
isophtaligue conférant une tres bonne résistance mecanique et une flexibilite
propre a un stratifié de cogue polyester.




STRATIFICATION / MOULAGE

1/ Moulage en stratifié polyester mat de verre + roving mat associés a de la résine ISO

2/ Application de structure alvéolaire «nid d’abeille» pour renforcement des fonds
et plages de piscines (selon modeéles)

SPECIFICITES TECHNIQUES PID

I Gelcoat 1S0 NPG

£ Couche barridre de protection en résine Vinylester anti-comosion
+ Mat da verre

7 mat da verre « résine IS0

0o Complexe ROVING-MAT + résine IS0
Protection simultanée (Mal + résine 150)

I Protection exiérieure {couche Polymére)
I Barre de renforl en acier galvanisé
I/ Renfort de stratification
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STRATIFICATION DES RENFORTS

1/ Mise en place de renforts latéraux brevetes avant projection de resine 1SO + fil
de verre. Renforts structurels en tube acier galvanisé

2/ Projection silmutanee resine/fil de verre sur formes carton et acier conferant
une rigidité structurelle totale entre toute les surfaces de la coque (monobloc au-
toportant)

3/ Renfort structure alvéolaire (nid abeille) + stratification résine de verre
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STRATIFICATIONDES RENFORTS 7"

1/2 Finition/ débullage de la projection silmutanée sur renforts structurels
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Renforts brevetés . Ll e u.
Fond renforce nid ahellle

Tubes acier galvanisé : >
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DEMOULAGE / FINITION / NHH

1/ Demoulage

2/ Montage / Percements coque

3/4 Controle qualité / recherche bulles avec marteau a inertie
5/ Pongage / Finition

6/ Lustrage / Finition
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CHARGEMENT / LIVRAISON s

1/ Remplissage fiche qualité : check-in de conformité avant mise en stockage
2/ Chargement pour livraison

3/ Grutage et installation




